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Brocas DIN

338

Comprimento Padrdo - 118°

Parametros
de Corte

>

TOLERANCIAS h8
@
mm mm
<3 = +0,000:0,014
>3-6 = +0,000:0,018
>6-10 = +0,000-0,022
>10-12 = +0,000:0,027

SULLs

Dimensoes
od I Iy od I I
mm mm mm mm mm mm
h8 h8
0,7 28 9 57 93 57
0.8 30 10 58 93 57
0,9 32 1 59 93 57
1,0 34 12 6,0 93 57
1,1 36 14 6,1 101 63
1,2 38 16 6,2 101 63
1,3 38 16 6,3 10 63
1,4 40 18 6,4 101 63
1,5 40 18 6,5 101 63
1,6 43 20 6,6 10 43
1,7 43 20 6,7 101 63
1.8 46 22 6,8 109 69
1,9 46 22 6,9 109 69
2,0 49 24 7.0 109 69
2,1 49 24 7.1 109 69
2,2 53 27 7,2 109 69
2,3 53 27 7,3 109 69
2,4 57 30 7,4 109 69
2,5 57 30 7.5 109 69
2,6 57 30 7.6 17 75
2,7 &1 33 7.7 117 75
2,8 61 33 7,8 117 75
2,9 61 33 7.9 17 75
3,0 61 33 8,0 117 75
3,1 &5 36 8,1 117 75
3,2 65 36 8,2 117 75
3,3 65 36 8,3 17 75
3,4 70 39 8,4 117 75
35 70 39 8,5 17 75
3,6 70 39 8,6 125 81
3,7 70 39 8,7 125 81
3,8 75 43 8.8 125 81
3.9 75 43 8,9 125 81
4,0 75 43 9.0 125 81
4,1 75 43 2.1 125 81
4,2 75 43 9.2 125 81
4,3 80 47 9,3 125 81
4,4 80 47 @4 125 81
4,5 80 A7 9,5 125 81
4.6 80 47 @6 133 87
4,7 80 47 97 133 87
4.8 86 52 9.8 133 87
4,9 86 52 9.9 133 87
50 86 52 10,0 133 87
51 86 52 10,2 133 87
52 86 52 10,5 133 87
53 86 52 11,0 142 94
54 @3 57 11,5 142 94
55 93 57 12,0 151 101
56 @3 57




Brocas DIN 6539
Série Curta - Afiaciio/Angulo a 145° helicoidal de 27° & direita

l
Dimensoes L
| 4
; NN

?hfn :%m :r%m :%m :'m Ir:-.m :1%-m Ir:rimm 1T
h7 _h7
05 20 3 43 58 24 18
055 21 35 44 58 24 18
06 21 35 45 58 24 18
065 22 4 46 58 24 18
07 23 45 47 58 24 18
075 23 45 48 62 26 20
08 24 5 49 62 26 20
085 24 5 50 62 26 20
09 25 55 51 62 26 20
095 25 55 52 62 26 20
10 26 6 53 62 26 20
105 26 6 54 66 28 2]
11 28 7 55 66 28 2]
115 28 7 56 66 28 2]
12 30 8 57 66 28 21
125 30 8 58 66 28 21
1,3 30 8 59 66 28 21
135 32 9 60 66 28 2]
14 32 9 61 70 31 23
1,45 32 9 62 70 31 23
15 32 9 63 70 31 23
16 34 10 64 70 31 23
17 34 10 65 70 31 23
18 3 1 68 70 31 23
1.9 36 1 70 74 34 25
20 38 12 9 75 74 34 25
21 38 129 78 79 37 27
22 40 13 10 80 79 37 27
23 40 1310 85 79 37 27
24 43 14 1N 90 84 40 29
25 43 14 1 95 84 40 29
26 43 14 1 98 89 43 3
27 46 16 12 100 8 43 31
28 46 16 12 102 89 43 31
29 46 16 12 105 89 43 31
30 46 16 12 110 95 47 33
31 49 18 14 N5 95 47 33 .
32 49 18 14 11,8 102 51 35 Farametros
33 49 18 14 120 102 51 35
34 52 20 15 125 102 51 35 >
35 52 20 15 130 102 51 35
36 52 20 15 138 107 54 37
37 52 20 15 140 107 54 37
3,8 55 22 17 145 111 56 38 d TOLERANCIAS h7
39 55 22 17 148 111 56 38 —
4,0 55 22 17 150 111 56 38 mm mm
4 55 22 17 158 115 58 38 s s s
4,2 55 22 17 160 115 58 38 >6-10 = +0,000-0,015

=10-18 = +0,000-0,018

=18-30 = +0,000-0,021 /
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Brocas DIN 6539
3 Cortes - f\ngulo de ponta de 150°, helicoidal de 30°

L Para ferro fundido, aluminio com
alto teor de silicio, ligas de aco e
materiais ndo-ferrosos.

Dimensoes J

5d |'| I2 I3 Gd I] ltz l3
mm mm mm mm mm mm mm mm
b h7 h7

) 30 46 16 12 79 79 37 27

t 5 31 49 18 14 80 79 37 27
7‘ 32 49 18 14 81 79 37 27
- 33 49 18 14 82 79 3 7
1 ' 83 79 37 27

34 52 20 15
35 52 20 15
36 52 20 15

8,4 /9 37 27
85 79 37 27
8,6 84 40 29

37 52 20 15 87 84 40 29
38 55 22 17 88 84 40 29
39 5% 2 17 89 84 40 29
40 55 22 17 9.0 84 40 29
41 55 22 17 91 84 40 29
42 55 22 17 92 84 40 29
43 58 24 18 93 84 40 29
44 58 24 18 94 84 40 29
45 58 24 18 95 84 40 29
46 58 24 18 96 89 43 31
47 58 24 18 °/ 89 43 31
48 62 26 20 28 89 43 3]
49 62 26 2 99 8 43 3

100 89 43 3l
101 89 43 31
102 89 43 31
104 89 43 31

50 62 26 20
51 62 26 20
52 62 26 20

53 62 26 20 105 8 43 3
54 66 28 21 107 95 47 33
55 66 28 21 108 95 47 33
56 66 28 2] 110 95 47 33
57 66 28 21 1,5 95 47 33
58 66 28 21 120 102 51 35
59 66 28 21 12,5 102 51 35
60 66 28 21 128 102 51 35
6,1 70 31 23 13,0 102 51 35
6,2 70 31 23 13,1 102 51 35
6,3 70 3] 23 13,5 107 54 37
64 70 3 23 140 107 54 37
65 70 31 23 143 111 56 38
145 111 56 38
6,6 70 31 23
150 111 56 38
Parametros 6.7 70 31 23 17,5 123 42 40
de Corte 68 74 34 @25 195 131 66 42
> 69 74 34 25 200 131 66 42
70 74 34 25
Pg.33 70 74 34 25
72 74 34 25
73 74 34 25
- 74 74 34 25
d  TOLERANCIAS h7 75 74 34 25
2 - 76 79 37 27
=3 = +0,000-0,010
>3-4 = +0,000-0,012 7779 37 27
>6-10 = +0,000-0,015 78 79 37 27
=10-18 = +0,000-0,018
=18 -30 = +0,000-0,021
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Brocas de Centro DIN 333 Metal Duro - Microgréio
Angulo Abrangido de 60°

l
i
d, t
ed, od, |
mm mm mm
h9
0,5 3,15 25
0,8 315 25
1 315 31,5
125 3,15 315 d, TOLERANCIAS d, TOLERANCIAS h9
1,6 4 35,5 o] @
2 S 40 Dn;m 2,5= +0,'Ir:£!n- 0,000 0,?173 - ,0_003'310_025
2’5 6’3 45 >2,5-5 =4+0,180-0,000 >3-5 = +0000- 0,030
315 8 50
4 10 56
5 12,5 63
Dimensées Brocas de cortes Retos DIN6539
Metal Duro - Microgrdo - Angulo de ponta de 140°
Para Perfuragéo de materiais Temperados
ed I, 1,
mm mm mm mm
h7
126 6
15 32 9 [
2 38 12 9 / L2
2,5 43 14 11 ,ﬂ i 3
3 46 16 12 P_‘_ d_él
35 52 20 15

—

4,5 58 24 18

55 66 28 21

6,5 70 31 23

7.5 74 34 25

85 79 37 27 d TOLERANCIAS h7 Darametros
9 84 40 29 @ de Corte
95 84 40 29 23 = 40000:0,010 >
0 8 4 3 510 - 100000015

105 89 43 31 >10-18 = +0,000-0,018 Pg.33
1 05 47 33 >18 - 30 = +0,000-0,021

1,5 95 47 33
12 102 51 35
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PARAMETROS DE CORTE
DIN 338 / 6539 - Brocas em Metal Duro

Aco Estrutural
< 500 N/mm? 95 10,05-0,08 | 0,085-0,1] 0,1-015 ] 0,15-0,2 | 0,2-0,25 [1.0037 |5t 372
< 650 N/mm’ 85 10,05-0,08 | 0,085-011] 0,1-01510,15-02 | 0,2-0,25 [1.0050  [St502
< 850 N/mm’ 75 10,03-0,0510,05-0,085]0,085-0,12] 0,1-0,18 ] 0,15-0,2 [1.0070  |St702
Aco cementado
< 800 N/mm’ 80 |0,05-0,08 | 0,085-011] 0,1-0151] 0,15-0,2 | 0,2-0,25 ]1.0301 C10
< 1000 N/mm’ 75 10,03-005 10,05-0,085]0,085-012f 0,1-018 | 0,15-0,2 [1.7012 13Gr2
Aco nitrurado
<1000 N/mm’ 75 10,03-0,05 10,05-0,085]0,085-012| 0,1-0,18 | 0,15-0,2 [1.8509 |41 CAlMo 7
< 1300 N/mm’ 65 10,03-0,05 10,05-0,085]0,085-012] 0,1-0,18 | 0,15-0,2 [1.8519 |31 (ioV 9
Ago frotado o quente
<700 N/mm’ 90 0,05-0,08 | 0,085-0,1] 0,1-0151] 0,15-0,2 | 0,2-0,25 [1.0406 |(25
<900 N/mm’ 80 10,05-0,08 |0,085-01| 01-0,151 0,15-0,2 | 0,2-0,25 |1.0540  |C50
<1200 N/mm’ 65 10,01-0,02 10,025-0,06] 0,06-0,09 10,085-0,13] 0,1-0,15 [1.5122 |37 MnSi 4
< 1400 N/mm? 50 10,01-0,02 10,025-0,06( 0,06-0,0910,085-0,13] 0,1-0,15 [1.6582 |34 CrliMo 6
Aco ferramenta
< 800 N/mm’ 5 0,01-0,03 ] 0,02-0,06] 0,05-0,08|0,075-0,1 ]0,08-0,12
<1000 N/mm? 40 10,01-0,03 | 0,02-0,06 | 0,05-0,08|0,075-0,1]0,08-0,12
< 1200 N/mm’ 35 10,01-0,02 10,015-0,04(0,035-0,0550,045-0,08 ] 0,075-0,1
< 1400 N/mm’ 30 10,01-0,02 10,015-0,0410,035-0,0550,045-0,08 | 0,075-0,1
>AMUO N/mm? 25 10,01-0,02 10,015-0,04(0,035-0,0550,045-0,08 ] 0,075-0,1
€0 inox
<700 N/mm? 50 ]0,015-0,0310,025-0,06] 0,05-0,1 |0,075-0,13] 0,1-0,17 ]1.4301 X50Ni 1810
< 850 N/mm? 30 10,01-0,02 10,015-0,04{0,035-0,0550,045-0,08 1 0,075-0,1 |1.4006  [X10(r13
< 950 N/mm’ 25 10,01-0,02 10,015-0,04]0,035-0,0550,045-0,08] 0,075-0,1 [1.4122  |X 35 CiMo 17
Fundicio de ago - maledvel
<500 N/mm? 75 10,02-0,06 ] 0,05-0,09]0,07-0,12]0,09-0,15] 0,1-0,18 |1.0446  |65-38
< 650 N/mm’ 60 10,02-0,06 | 0,05-0,09]0,07-01210,09-0,151] 0,1-0,18 {1.0553  [GS-60
> 650 N/mm’ 40 10,02-0,06 ]0,05-0,091007-01210,09-0,151]0,1-0,18 [1.0554  |GS70
Fundicio de ogo - dura
| 40 ]0,01-0,03 | 0,02-0,06] 0,05-0,08]0,06-0,09] 0,07-0,1 | |
Ligos de olfo temp.
<700 N/mm? 35 10,01-0,03 |0,02-0,05]0,04-0,055]0,05-0,075] 0,06-0,1 [2.4816  |NiCr 15 Fe
<900 N/mm’ 23 10,01-0,03 | 0,02-0,050,04-0,055[0,05-0,075] 0,06-0,1 [1.4921 X 20 CrMoV 12 1
<1100 N/mm’ 20 10,01-0,03 | 0,02-0,05]0,04-0,055[0,05-0,075] 0,06-0,1 [1.4911 X 8 CrCoNiMo 10 6
< 1250 N/mm? 18 |0,01-0,02 |0,015-0,04(0,035-0,045) 0,04-0,06 [ 0,05-0,08 [1.4980  |[X5SNiCTi 2615
< 1400 N/mm’ 15 10,008-0,01 ] 0,01-0,03 {0,025-0,035 0,03-0,04 {0,035-0,05(2.4973  [NiCr 19 CoMo
> 1400 N/mm’ 10 10,008-0,01 | 0,01-0,0310,025-0,035 0,03-0,04 10,035-0,0512.4969  [NiCr20 Co 18Ti
Ligos de fitinio
< 550 N/mm’ 40 10,01-0,03 ] 0,02-0,05]0,04-0,055]0,05-0,075] 0,06-0,1
< 950 N/mm’ 30 10,01-0,02510,015-0,0410,035 - 0,045 0,04 -0,06 | 0,05-0,08
> 1200 N/mm’ 20 10,01-0,025]0,015-0,0410,035 - 0,045 0,04 -0,06 ] 0,05-0,08
Fundicio maledvel
<200 HB 80 0,03-006 | 0,04-0,1 ]0,08-0,15]0,09-0,17]0,12-0,23
> 200 HB 60 10,03-006 | 0,04-01 |0,08-015]0,09-0,17 ]0,12-0,23
Fundicdo cinzenta
<200 HB 100 |0,03-0,06 | 0,04-0,1]0,08-0,15]0,09-0,17 |0,12-0,23
>C2[|]][] HB 80 1003-006 | 0,04-01 |0,08-015]0,09-0,1710,12-0,23
obre
<500 N/mm’ | 80 ]0,015-0,03]0,025-0,06] 0,05-0,080,075-0,09]0,08-0,12 | |
Ligos de cobre - fricveis
| 110 [0,015-0,03]0,025-0,06] 0,05-0,08 |0,075-0,09 | 0,08-0,12 | |
Aluminio — baixo teor de sflica ‘ o )
| 180 [0,03-0,05 [0,05-0125] 0,1-018 | 0,15-0.2 | 0,17-03 | [
Aluminio — alto teor de sfica _ )
| 110 [0,03-0,05 [0,05-0125] 0,1-0,18 | 0,15-0,2 | 0,17-0,3 | |
Ligus de magnésio
| 160 [0,03-006 | 0,04-0,1 ]0,08-0,15]0,09-0,17]0,12-0,23 | |
Ligos de zinco
; | 120 ]0,03-0,05 |0,05-0,085]0,085-0,12] 0,1-0,18 | 0,15-0,2 | |
astico
| 120 [0,03-0,06 | 0,04-0,1 ] 0,08-0,15]0,09-017]0,12-0,23 | |
Fibras de pldstico
| 100 ]0,01-0,02 |0,015-0,040,035-0,0550,045-0,08] 0,075-0,1 | |
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PARAMETROS DE CORTE
Brocas em Metal Duro DIN 6539 - 3 Cortes

Aco trofado o quente
<700 N/mm’ 90 ]0,085-0,1 ] 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,2-0,25 | 0,25-0,3 |1.0406 (25
< 900 N/mm’ 80 [0,085-0,1 ) 0,1-015 | 0,15-0,2 | 0,2-0,25 | 0,25-0,3 |1.0540 (50
<1200 N/mm’ 65 10,025-0,06 ) 0,06-0,09 [0,085-0,13f 0,1-0,15 |0,12-0,15 |1.5122 37 MnSi 4
< 1400 N/mm’ 50 10,025-0,06) 0,06-0,09 10,085-0,13f 0,1-0,15 0,12-0,15 |1.6582 34 (iliMo 6
Aco Ferramenta
< 800 N/mm’ 50 ]0,02-0,06 | 0,05-0,08 | 0,075-0,1]0,08-0,12 | 0,11-0,14
<1000 N/mm’ 40 10,02-0,06 | 0,05-0,08 | 0,075-0,1 0,08-0,12 | 0,11-0,14
<1200 N/mm’ 35 10,015-0,04 10,035 - 0,055/ 0,045-0,08 0,075-0,1 | 0,1-0,13
< 1400 N/mm’ 30 |0,015-0,04 0,035 - 0,055/ 0,045-0,08 0,075-0,1 | 0,1-0,13
> 1400 N/mm’ 25 10,015-0,04 10,035 -0,055| 0,045-0,08] 0,075-0,1 ] 0,1-0,13
Ligas de Titdnio
<550 N/mm? 40 10,02-0,05 [0,04-0,055]0,05-0,075] 0,06-0,1 | 0,1-0,16
<950 N/mm? 30 {0,015-0,04 10,035 -0,045| 0,04-0,06|0,05-0,08 10,075-0,11
> 1200 N/mm’ 20 [0,015-0,04 10,035 - 0,045] 0,04-0,06] 0,05-0,08 10,075-0,11
Fundicdo maledvel
<200 HB 80 | 0,04-0,1 10,08-0,1510,09-01710,12-0,23 | 0,22-0,28
> 200 HB 60 | 0,04-0,1 ]0,08-0,15]10,09-0170,12-0,23 | 0,22-0,28
Fundicdo cinzenta
<200 HB 100 | 0,04-0,1 |0,08-0,15]0,09-01710,12-0,23 | 0,22-0,31
> 200 HB 80 | 0,04-0,1 ]0,08-0,15]0,09-0170,12-0,23 | 0,22-0,31
Ligos de cobre — tridveis
110 [0,025-0,06 | 0,05-0,08 | 0,075-0,09] 0,08-0,12 | 0,11-0,15 | |
Humino — alfo feor de sfica
110 ]0,05-0,125] 0,1-0,18 | 0,15-0,2 | 0,17-0,3 ]0,29-0,33 | |
Ligos de magnésio
160 | 0,04-0,1 |0,08-0,15]0,09-0,170,12-0,23 [ 0,22-0,31 | |

Corte Reto - Brocas em Metal Duro DIN 6539

Aco Ferramenta

>1400N/mm’ | 25 ] 0,005-0,01 | 0,01-0,02 ]0,015-0,04] 0,035-0,055 | 0,045-0,08
Fundigio maledvel

<200 HB 80 0,015-0,03 | 0,03-0,06 | 004-0,1 | 008-0,15 0,09-0,17
> 200 HB 60 0,015-0,03 | 0,03-006 | 004-0,1 | 0,08-0,15 0,09-0,17
Fundicio cinzenta

<200 HB 100 0,015-0,03 | 0,03-0,06 | 0,04-0,1 | 0,08-0,15 0,09-0,17
> 200 HB 80 0,015-0,03 | 0,03-0,06 | 0,04-0,1 | 008-0,15 0,09-0,17

Todas as recomendagdes devem ser consideradas como pontos de partida,
com possiveis variagées para alcancar os resultados ideais. Aumentar a velo-
cidade em 20% quando utilizar brocas revestidas.
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REVESTIMENTOS PVD - Tabelas

Propriedade dos Revestimentos PVD

trontn | (10025 | Conodapim) | oo % | compimons(o) | e i) | Cloroe
1 TiN 2550 1-6 04 200/500 550 Dourado
2 TiCN /TiN 3000 1-5 04 500 400 Violeta [
3 CrN 2000 1-10 04 200/500 700 Cinza Metdlico
4 | GN+WCH 2000-1200 1-10 02 200/500 700 Grafite o
5 AITIN 3300 1-5 04 500 800 Prefo/Pirpura @D
6 | AITIN +WCH 3300-1200 1-6 0,2 500 800 Grafite [
7 AITINGN 3300 1-5 04 500 800 Preto/Pirpura @)
8 AITINCN 3500 1-5 0,2 500 600 Violeta [
9 WC.H 1200 1-4 02 200/500 300 Grafite o

* - Contra Ago 52100

Guia de Aplicacdo Revestimentos PVD
I:l Condicges Normais D Condigges Severas

Furagio Torneamento | Fresamento |Rosqueamento| Brochamento Usmgit:?ode
Acos-Carbono ! ! ! ! ] 51
Baixa lign 5/6/1/8 5/6/7/8 5/6/7/8 5/6/7/8 2 6/8
Acos-Carbono 1/5/1 1/2/5/7 172 1 1 1/5
Altaliga 5/6/8 5/6/8 5/6/8 5/6/8 2 6/8
11217 1217 1277 11217 11217 1/2/7
Acos Inoxiddveis
5/6/7/8 5/6/1/8 5/6/7/8 5/6/7/8 5/6/7/8 5/6/7/8
517 517 517 517 1 57
Ferros Fundidos
5/6/7/8 5/6/7/8 5/6/7/8 5/6/1/8 2 5/6/1/8
3 3 3 3 3 3
Cobre
4/8 4/8 4/8 4/8 4/8
2/8 2/8 2/8 2/8 2
Latdo / Bronze
2/3/8 2/3/8 2/3/8 2/3/8 2
Ligas de Aluminio 2/3 2/3 2/3/8 2/3 2/3
Baixo Silicio 4/6/8 4/6/8 4/6/8 4/6/8 4/6/8
13 13 173 1/3 3/5
Pldsticos
4/5/6/7/8 4/5/6/7/8 4/5/6/7/8 4/5/6/7/8 4/5/6/7/8
*“Materias de Difici 2/5/7 2/5/7 2/5/7 2/511 2 2
Usinabilidade 6/7/8 6/7/8 6/7/8 6/7/8 6/7/8 6/7/8

* - Agos no estado endurecido, ligas de aluminio de alto Si, titGnio, magnésio e superligas de niquel
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